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Allgemeine Angaben

Allgemeine Angaben zum
Bauteil bzw. Werkstiick

. Lieferschein Nr.

. Zeichnungs-Nr.

. Bezeichnung der Teile
. Stlickzahl der Teile

. Nettogewicht der Teile
. Art der Verpackung

. Art der Ricksendung

der Bauteile

. Fertigungs-

bzw. Liefertermin

B)

Angaben zum Bauteil

Werkstoffangaben

. Definition

- Kurzname des
Werkstoffes

- Kurzbezeichnung
des Werkstoffes

- Normbezeichnung

- Werkstoffnummer

- Stahimarke

- Analyseangaben

. Stahlhersteller

(Spezialinformationen
des Stahlherstellers,

insbes. bei hersteller-
spezifischen Stahlen)

Angaben zum Ausgangsmaterial

. Ausgangsform

- Stangenmaterial

- Stabstahl

- Halbzeug

- StrangguB

- umformgeschmiedet

oonogno
ooooo

nein

n

w

IN

o

. Mat. kaltflieBgepresst

- vom Draht
- vom Kaltband
- vom Warmband

. Zustand des Materials

- siliziumberuhigt
- aluminiumberuhigt

. Teile aus

- einer oder
- mehreren
Stahlschmelzen

. Stahlqualitat

(infolge unterschied-
licher Einschmelzungs-/
Vorbehandl.technologien
spezifischer Stahle)

Be- und Weiterbearbeitung
der Bauteile bzw.Werkstiicke

. Bearbeitungs- bzw.

Anlieferungszustand

- konventionelle
spanende Bearbeitung

- Einsatz von
--Hochleistungsbear-

beitungsmaschinen
--Hochstleistungsbear-
beitungsmaschinen

- Anderung i.d. Fertigung
u.im Fertigungsablauf

- Richtarbeiten

- Erodierarbeiten
-- vor der Warmebeh.
-- nach der Warmebeh.

- wiederholt nachgearb.
Werkzeuge/Gravuren

- geschweiBte Teile
-- konventionell ausgebr.
-- Laser geschnitten

- gelotete Teile

- Hohlraum in den Teilen
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- Gefligeumwandlung
-- evil. rickgekohlte
Teile/Stahlwerk?
(vorrang.Warmebe-
handlungsart angeben)
- vorliegende Warmebe-
handlungsfehler

. Weiterbearbeitung

- spanende Bearbeitung
- Oberflachenbehandlung
-- verchromen
-- verzinken
-- vernickeln

. Spezielle Angaben zum

Bauteil bzw.Werkstlick

. Oberflachenzustand

- Salzreste
- Phosphatreste
- Schneiddle
- Fette
- Schleifmittel
- Chlorstabilisierung
- Silikonstabiliserung
- Spane mit
-- Schmiedehaut
-- GuBhaut
-- Walzhaut
- GuBteile mit Formsand

. Oberflachenzustand

- gestrahlt

- poliert

- geschliffen

- fertig behandelt

. Sonstige Angaben

- Einsatzgebiet des
Bauteils

- Beanspruchungskri-
terien des Bauteils

- Umgebung u.Nutzungs-
bereich d.Bauteils

- Wert des Bauteils

- Wert des Auftrages
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Angaben zur Warmebehandlung

Gewlinschte Warmebehandlung

. Induktionshéartung

- Einhéartetiefe mit Be-
zugshartewert und
Oberflachenharte

. Flammhartung

- Einhéartetiefe mit Be-
zugshartewert und
Oberflachenharte

. Teniferbehandlung

- Behandlungsdauer
- Stérke d.Verb.zonen

. Gas-Kurzzeit-Nitrierung

- Behandlungsdauer
- Stérke d.Verb.zonen
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. Prifstelle bzw. Kennzeich-

nung der MeBstelle It.
Zeichnung

. Priflast

. MaBhaltigkeit d.Bauteile

Toleranzen bei
Hartewerten

. Festigkeitsangaben

. Mechanische Erprobung

(z.B. Zugfestigkeits-
priifung)
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. Einsatzstahle 12. Abschreckmedien
- Aufkohlungstiefe - Luft [
mit Oberflachenharte - Gas [
- Einhértungstiefe el O O
mit Bezugshartewert - Salz [
und Oberflachenharte - Emulsionen [
- Wasser mit Zusatz [
. Vergltungsstahle
- geforderte Zugfestigkeit 13. Warmebeh.-temperaturen
- Hartetemperatur
. Werkzeugstahle f.Kaltarb. - AnlaBtemperatur
- Hartung primar
- Hartung sekundar
. Schnellstahle D) Priifangaben
Harten nach ja  nein
- Verwendungszweck 1. Harteprufung nach
- KorngréBenangaben - Rockwell [
- Vickers [
. Schnellarbeitsstahle - Brinell [
- Hartegrad
2. Kernharteprifung nach
. Nitrierstahle - Vickers [
- Nitrierhartetiefe - Brinell [

. partielle Warmebeh.

- Zeichnungs-Nr.
- Warmebeh.bereich
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= bitte Zutreffendes ankreuzen!




